
 

 
 

Comunicado de prensa 

Para publicación: de inmediato 

FUJIFILM prueba con éxito diferentes calidades de Koehler Paper para aplicacio-

nes exigentes 

▪ Exitosas pruebas de impresión en la FUJIFILM Revoria Press SC285S / EC2100S 

▪ Los papeles reciclados y finos en el centro del interés: Resultados convincentes en capacidad de 

impresión y calidad 

▪ Fuerte asociación abre nuevas posibilidades en la impresión prémium 

Oberkirch, Alemania, 18/06/2026 - Koehler Paper y FUJIFILM intensifican su cooperación en el ámbito de 

las soluciones de impresión de alta calidad: FUJIFILM ha probado con éxito diferentes calidades de papel 

de Koehler Paper en sus impresoras, y ha elaborado a partir de ello muestras de impresión de alta calidad. 

Exitosas pruebas de impresión en la FUJIFILM Revoria Press SC285S / EC2100S 

En el centro de atención de las pruebas estuvieron tanto papeles reciclados prémium como también pa-

peles finos de Koehler Paper, entre ellos las calidades cartón marfil, Koehler ICEWHITE IQ®, así como las 

calidades de la marca greenium: Koehler Eco® Paper, creative print, creative board y COLORline IQ. El ob-

jetivo era probar el rendimiento de las diferentes soluciones de papel en el exigente proceso de impresión 

en condiciones reales, y demostrar su adecuación para aplicaciones de alta calidad. 

Los papeles reciclados y finos en el centro del interés: Resultados convincentes en capacidad de impre-

sión y calidad 

Los resultados documentan las buenas condiciones para impresión y el rendimiento de todas las calidades 

probadas. Tanto los papeles reciclados prémium como los papeles finos convencieron especialmente en 

los ámbitos de una brillante reproducción del color, la superficie, y la capacidad de procesamiento ulterior. 

Las muestras de impresión generadas muestran que Koehler Paper ofrece un amplio surtido de productos 

que cumple las más altas exigencias en capacidad de impresión y calidad.  

“Las pruebas confirman que nuestros papeles funcionan de manera confiable y producen resultados de 

alta calidad también en aplicaciones digitales de alto rendimiento”, afirma Marco Lang, director de división 

de papeles finos en Koehler Paper. “Junto con FUJIFILM pudimos mostrar que diferentes tipos de papeles 

pueden procesarse de forma óptima en los modernos sistemas de impresión, y que entregan excelentes 

resultados.” 

 

 



 

 
 

Fuerte asociación abre nuevas posibilidades en la impresión prémium 

También FUJIFILM saca un balance positivo: “La combinación de nuestros sistemas Revoria de impresión 

digital de tóner y los papeles de Koehler permite lograr procesos estables, y convence con una calidad de 

impresión consistentemente alta. En este proceso, la Revoria Press SC285S y la EC2100S utilizan una téc-

nica de transferencia introducida recientemente para lograr una calidad de imagen considerablemente 

mejor, minimizando las fallas de transferencia involucradas. Adicionalmente nuestros clientes tienen un 

claro valor agregado por el tóner especial para un quinto color. Los tóneres especiales y de cambio rápido 

(rosa, plateado, dorado, blanco y barniz) pueden imprimirse sobre la capa CMYK. Solo una de las ventajas, 

en un mercado cada vez más exigente.”, agrega Marc Salewski, Key Account POD South Direct and Dealer 

Channel. 

 

Foto: FUJIFILM ha probado con éxito diferentes calidades de papel de Koehler Paper en sus impresoras, y 

ha elaborado a partir de ello muestras de impresión de alta calidad. Fuente: Grupo Koehler 

 

 



 

 
 

 

Estrategia de Sustentabilidad 2030 

Los resultados de la cooperación apoyan nuestra intención de seguir impul-
sando soluciones de papel innovadoras y responsables en el marco de nuestra 
estrategia de sustentabilidad 2030. Pueden encontrarse más detalles sobre el 
progreso actual en www.koehler.com/nachhaltigkeit.  

 
Más información sobre el Grupo Koehler 

El Grupo Koehler se fundó en 1807, y desde el principio hasta ahora se ha dirigido como una empresa 

familiar. El negocio fundamental del grupo es el desarrollo y la producción de papeles especiales de alta 

calidad. Entre ellos se cuentan, entre otros, papeles térmicos, cartón para naipes, posavasos, papeles finos, 

papeles autocopiantes, papel reciclado, papeles decorativos, cartón de pulpa de madera, papeles de su-

blimación, e innovadores papeles especiales para la industria del empaque. En Alemania, el Grupo Koehler, 

con sus cerca de 2,500 empleados y empleadas, cuenta con cinco sedes de producción, y otras tres se 

encuentran en los Estados Unidos. El Grupo desarrolla actividades internacionales, su participación de im-

portaciones fue en 2024 de aprox. 70%, con una facturación anual de 1.1 mil millones de euros. 

Como empresa que utiliza grandes cantidades de energía, Koehler invierte con su división de negocios 

Koehler Renewable Energy en proyectos de energía renovable, como energía eólica, energía hidráulica, 

energía fotovoltaica y biomasa. El Grupo Koehler se ha fijado como objetivo producir en términos conta-

bles hasta el año 2030 más energía de fuentes renovables de la que requiere para la producción de papel. 

Con el área de negocios Koehler Innovative Solutions, el Grupo Koehler realiza colaboraciones con empre-

sas emergentes, con el objetivo de fomentar las innovaciones en los áreas de negocio fundamentales papel 

y energías renovables. 

Más información en: https://www.koehler.com 

 

Más información sobre Fujifilm Graphic Communications Division 

FUJIFILM Graphic Communications Division es un socio confiable a largo plazo especializado en soluciones 

de impresión de alto rendimiento técnico, con las cuales las imprentas pueden desarrollar sus propias 

ventajas competitivas y abrir nuevos campos de negocios. Una sólida situación financiera e inversiones 

constantemente altas en investigación y desarrollo le permiten a Fujifilm desarrollar tecnologías propias 

para lograr excelentes resultados de impresión. Entre ellos se cuentan soluciones para preimpresión y sala 

de impresión, para impresión en offset e impresión digital, así como software del flujo de trabajo, para la 

gestión de la producción de impresión.  

http://www.koehler.com/nachhaltigkeit
https://www.koehler.com/


 

 
 

Fujifilm se ha comprometido a minimizar los efectos medioambientales de sus productos y procesos, y a 

participar activamente en la protección del medio ambiente. La empresa se esfuerza por informar a sus 

clientes sobre procesos adecuados en el ámbito medioambiental.  

Puede consultar más información en fujifilmprint.eu o www.youtube.com/FujifilmGSEurope o siga a Fuji-

film en X en @FujifilmPrint 

 

 

 

Su persona de contacto:  

Alexander M. Stöckle 

Responsable de prensa Grupo Koehler 

Teléfono +49 7802 81-4749 

E-Mail: alexander.stoeckle@koehler.com  
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